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SKF Csapagyzsir nagy terhelésre
es kulonosen nagy nyomasra

Az SKF LGEP 2 4svanyolaj alapu, litium szappannal siritett kendzsir
szélsoséges nyomashoz megfelelo adalékokkal. Ez a zsir jo kenést
biztosit a nehéz tizemi koriilményeknek és rezgésnek kitett altalanos
alkalmazasokban.

o Kivalo mechanikai stabilitas
e Rendkivill jo korroziogatlo tulajdonsag
o Kivalo EP teljesitmény

Alkalmazasi teriiletek

e Celluléz- és papiripari gépek

o Pofastorok

o Duzzasztogatak

e Acélmlivek munkahenger-csapagyai
o Nehézipari gépek, razoszitak

o Darukerekek, kotéltarcsak

e Fogaskoszorik

Renedelhetd kiszerelések

Kiszerelés Cikkszam

420 ml-es patron LGEP 2/0.4

1 kg-os fémdoboz LGEP 2/1

5 kg-os fémdoboz LGEP 2/5

18 kg-os kanna LGEP 2/18

50 kg-os hordd LGEP 2/50

180 kg-os hordd LGEP 2/180
Elektromechanikus kendberendezés

TLMR 101 sorozat 380 ml-es feltdltd LGEP 2/MR380B
(elernmel)

TLMR 201 sorozat 380 ml-es feltoltd LGEP 2/MR380




Miiszaki adatok

Cikkszam LGEP 2/(kiszerelés)
DIN 51825 kod KP2G-20 Korrozziovedelem
NLGI| Konzisztencia osztaly 2 Emeor: ~ i?;QSnagSéldsiilting 8:8
slirité Litium — sos viz teszt (100% tengerviz) 1-11)
Szin Vilagosbarna Vizallésag
Alapolaj tipusa Asvanyolaj D'N 51807/1,
L, , 3 6ra90°C-on 1 max.
Uzemi hémérséklet-tartomany -20-+110°C o
Olajkivalas
i DIN 51817,
Cseppenéspont DIN IS0 2176 >180°C 7 nap 40 °C-on, statikus, % 2-5
Alapolaj viszkozitasa: Ken6képesség
40°C, mma/s 200 ROF.
100°C, mm?/s 16 B futasteszt 120 °C-on Pass
Penetracio DIN IS0 2137 Rearint
6016ket, 10 -1 mm 265-295 DIN 51811 2 max. 110 °C-on
100 000 l6ket, 10 -1 mm +50 max. (325 max.) L,
o o, EP teljessitmeny
Mechanikai Stabilitas: Kopasi heg, DIN 51350/5, 1 400 N, mm 1,4 max
Hengerlesi stabilitas, 50 ora 80°-on, 10-1 +50 max. 4 golyds teszt, hegedési terhelés 2800 min.
V2F teszt M DIN 51350/4, N
Surlodasi korrozio
ASTM D4170 (mg) 579

1) JellemzG érték

Kenésgazdalkodas

Ahogy az eszkdzgazdalkodas magasabb szintre emeli a karbantartast, ugyantgy a kenésgazdalkodas
alkalmazasaval is tagabb szemszdgbol vizsgaljuk a kenést. Ez a szemléletmod koltséghatékonyabb és
elosegiti a gépek megbizhatosaganak jelentds mértékii novekedeseét.

1. lépés 2. lépés 3. lépés 4. lépés 5. lépés
A felmeres altalaban egy  Reszletes felmérés. Az egyes tevékenységek A javasolt tervek Ujraértékelés és tovabbi
napot vesz igénybe, és Altalaban 5 napot vesz megfogalmazasa végrehajtasa fejlesztési javaslatok
attekintést ny(jt a kenési  igénybe és teljes koru bevezetése
programrol elemzést ad a kenési
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A kiadvany tartalmara a kiaddi jog fenntartva. Masolni, sokszorositani (akar részleteiben is) csak
eldzetes irasos engedéllyel lehet. A kataldgust a legnagyobb korlltekintéssel allitottuk 6ssze, azonban
az esetleges hibakért és az ezekbGl adodo kézvetlen és kozvetett karokért feleldsséget nem vallalunk.
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